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前 言

    本标准按照GB/T 1. 1-1993《标准化工作导则第1单元:标准的起草与表述规则第1部分:标准编
写的基本规定》进行编写。

    本标准是在原中华人民共和国ZB D96 005-88《水力旋流器》标准基础上，首次单独对《聚氨酷水
力旋流器》提出并制定标准。因原《水力旋流器》标准中包括了各种材质的水力旋流器，但未能充分反映

聚氨醋水力旋流器特有的性能和使用要求。聚氨醋水力旋流器是采用聚氨醋弹性体材质制成，该材质具
有耐磨、耐腐蚀、耐老化等特性。近几年得到国内外更为广泛应用。本标准根据聚氨醋水力旋流器的特

点，在规格、型号、范围上比原《水力旋流器》标准有所扩大，原有的型号、规格已不能满足需要，依据中华
人民共和国标准化法，原《专业标准》的级别已经取消，为满足聚氨酷水力旋流器的设计、生产、使用单位

的需要，急需尽快制定本标准。

    本标准由地质矿产部提出。

    本标准由全国地质矿产标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:威海市鲸园聚氨酷厂、地质矿产部标准化研究所.

    本标准主要起草人:孙学强、黄爱秀、李良淦、张静脊。
    本标准1997年10月20日发布。
    本标准1998年5月25日实施。
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聚 氨 酉旨水 力 旋 流 器

1 范围

    本标准规定了聚氨酷水力旋流器的型式、型号与基本参数、要求、抽样、试验方法、检验规则、标志与

包装。

    本标准适用于以聚氨醋(聚氨甲酸乙酷polyurethane，简写PU)弹性体为主要材料制成的水力旋流

器，该产品广泛用于泥(矿)浆分级、脱泥、浓缩等。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。在本标准出版时，所示版本

均为有效。所有被引用标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 528-92 硫化橡胶和热塑橡胶拉伸性能的测定

    GB/T 529-92 硫化橡胶撕裂强度的测定
    GB/T 531-92 硫化橡胶和热塑橡胶邵尔A硬度试验方法

    GB/T 533-91硫化橡胶密度的测定

    GB/T 1681-91硫化橡胶回弹性的测定
    GB/T 1682-91 硫化橡胶脆性温度试验方法
    GB/T 1687-93硫化橡胶在曲挠试验中温升和疲劳性能的测定

    GB 1689-82 硫化橡胶耐磨性能的测定

    GB/T 1690-92硫化橡胶耐液体试验方法
    GB/T 1697-82硬质橡胶抗冲击强度试验方法
    GB/T 13939-92硫化橡胶热氧老化试验方法— 管试仪法

    GB/T 13306-91 标牌

3 型式、型号与基本参数

3.1 型式

3.1.1 聚氨醋水力旋流器按给料方向有左式和右式之分。将聚氨醋水力旋流器垂直正置(沉砂口在
下)，面对给料口，给料口在旋流器圆柱体左侧的，即为左式水力旋流器，反之为右式水力旋流器。
3.1.2聚氨醋水力旋流器给矿管可以采用切线型式，亦可采用渐开线型式，当量直径(见表1注1))应

逐步缩小。只有小直径旋流器可以例外。
3.1.3 同一直径的聚氨醋水力旋流器可配以不同角度的锥体，并且圆柱体亦可有不同的高度，以供不

同条件下选择应用。

3.1.4 聚氨醋水力旋流器的主体部分可全部由聚氨醋制成，亦可在铸铁、铸铝或钢板卷制的外壳内衬

以聚氨醋。

3.2型号与基本参数
3.2.1聚氨醋水力旋流器的型号与基本参数应符合表1的规定。

中华人民共和国地质矿产部1997-10一20批准 1998一05一25实施
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表 1

序号 型 号 FXJ-660 FXJ-500 FXJ-350 FXJ-300 FXJ-250 FXJ-200

1 亚 型 I I ， I I I I I ， I I . I I

2

结

构

参

数

内径D,mm
(极限偏差士2%)

660 500 350 300 250 200

圆柱体高h, mm
(极限偏差士2.5%)

450 350 350 725 365 365 595 205 295 495 245 272 272 275

给矿口aXb,mm'}
(极限偏差士2.5%)

91自 Y 19n 120 X 110 80冰 65 064 96X46 96.5X.9996X 45 65X 30

滋流管直径价，mm
(极限偏差士2%)

200

220

240

140    150

160    180

90

105

115

  55    65

100    120

130

60    75

95    110

55  65

75  90

沉砂口直径d� mm
(极限偏差士1.5%)

80

110

150

35    50

70    90

110

28  30  35

40  50  60

70  80

18    20

25    30

38    42

18    24

32    40

16    20

24    28

32

锥角Q, (0)
(极限偏差士1%)

20 25 20 20 25 20 20 20 20 15 20 15

3
允许最大给料粒度d,

nlm

20 10 10 15 7 4.5 3 2 1.5

4 给料压力p,MPa 0.03-0.2 0.03-0.3 0.03-0.3 0.03- 0.3 0.05- 0.3 0.05- 0.4

5
计算处理能力Qm

不小于，m'/h
350 200 85 70 60 40

6 分离粒度dso,f"m 74̂ 22074-9.nn 74-150
200
50-15050-120蕊篇40-1004I0̂I7nn40-ion30-100

10010015n

7 外形尺寸，mm

长 L 1250 1050 825 560 600 560 552 Soo 500552 552

宽 B 880 700 590 400 400 400 375 325 325375 375

高 H 3100
}
2455 2830goad

}
9 ?介n 1214121411214 11481167 1380 990 1114月 .!1日乙ubu

{

8 单机质量不大子,kg 693 245 278 330 161 152 181 56 81. 5 84 47. 5 56 58 31 34
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表1(完)
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3.2.2 型号表示方法

    F X T一门一口

改或变型设计序号(罗马字母)

流器内径(mm)

醋代号

水力旋流器代号

分级设备代号

标记示例:FXJ一15于皿表示内径为护15omm，第三种亚型的聚氨酷水力旋流器。

要求

4.1聚氨酷水力旋流器应按规定程序批准的图样及技术文件制造。
4.2 聚氨酷水力旋流器内工作表面应平整光滑。直径为沪75mm一笋125mm的聚氨酷水力旋流器内表

面不允许有大于lmm的凹凸;直径为笋15omm一笋35omm的聚氨醋水力旋流器内表面不允许有大于
Zmm的凹凸;直径大于350mm的聚氨醋水力旋流器内表面不允许有大于smm的凹凸。 (

43 聚氨醋水力旋流器内部不应有气泡.

4.4在表1给定的压力下，应保证聚氨醋水力旋流器不变形，各连接处应紧密结实，无渗漏。

4.5聚氨醋水力旋流器可浇注成各种颜色，但外观颜色应均匀一致，不允许再涂其他油漆罩面。
46聚氨醋水力旋流器的技术参数应符合表1规定。

4.7聚氨醋水力旋流器成套供应范围包括整机和表1所列溢流管之一和沉砂口之一，但合同另有规定

的供应配件例外· · 。 二 ‘8 聚氨酷材质的物理机械性能应符合表2规定。

                                              表 2

项 目     } 项 目 指 标

密度，kg/m，     }阿克隆磨耗.9/1.61km (0.05

硬度 邵尔A 7。一。5一热老化系数 Kl(70，Cx144hr) 0.96

拉伸强度.MPa     一(120(K48hr) 083

伸长率(至扯断)，写     一
!
  戈10OCX48hr) 0 93

一耐液体性能 �� 丫 宁叹

300%定伸应力，MPa     {一
撕裂强度，kN/m     {一}机油‘7。℃“，Zhr，△m，% 1.25 ‘

抗冲击性 ，%     }△V，% 3.06

压缩永久变形，%     }一}海水‘7。℃X22h·，△m，， 0.2

回弹性，% 妻15 }}一自来水(7。℃xl‘4h·)△m，% 一0.63

脆性温度，℃ 一飞一40 一耐酸碱浓度，写_ · < 30

试验 方法

基本参数
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5.1.1聚氨醋水力旋流器的基本参数及本标准4.2项，采用常规仪器及目测的方法测量。
5.1.2聚氨醋水力旋流器给料压力试验

    a)对表1中规定压力的检验应采用。̂-0. 6 MPa(D<50 mm旋流器用。-1. 0 MPa)不低于4级精
度的压力表测量。 -

  b)试压方法:在产品出厂前对每台产品作9t动清水压力试验，试验压力达到表‘所示最大尔许压
力的1.2倍，试验时间不少于10而n,聚氨醋水力旋流器的各连接处不得有渗漏，侧壁不得出现变形。
  c)负荷压力试验可按用户要求在工作现场进行，主要测量聚氨酷水力旋流器给料管处的崖力、在

额定压力范围内不允许发生变形和渗漏。 叱
5.1.3聚氨醋水力旋流器的处理能力按现场测定的给料压力，用下列公式进行计算:

                        Q=9.3 X lo-'K.·dg·d, . . (m'/h)
式中:d,— 给料口当量直径(见表1注1)),mm;

    呜— 溢流口直径,mm;

    争— 给料压力，MPa;

Ko一     -W74。水力毓撇雕砚数，Kp=O. 8七不1.20. 01D
  D— 聚氨酷水力旋流器直径，mm.

4聚氨醋水力旋流器的外观采用目测的方法检测颜色是否均匀一致。

  聚氨醋弹性体材料的物理性能检测。

1聚氨醋弹性体的物理性能测定所用试样的制备按有关标准中的规定执行。
2 密度测定按GB/T 533规定执行。

3 硬度(邵尔A)测定按GB/T 531规定执行。

4 拉伸强度测定按GB/T 528规定执行。

5 伸长率(至扯断)的测定按GB/T 528规定执行。

6定伸应力测定按GB/T 528规定执行。

7撕裂强度测定按GB/T 529规定执行。
8抗冲击性的测定按GB/T 1697规定执行。

9压缩永久变形的测定按GB/T 1687规定执行。
10 回弹性测定按GB/T 1681规定执行。

11 脆性温度的测定按GB/T 1682规定执行。

12 阿克隆磨耗的测定按GB/T 1689规定执行。
13 热老化系数的测定按GB/T 13939规定执行。

14 耐油、耐溶剂、耐水解测定按GB/T 169。规定执行。
15 耐酸碱测定按GB/T 169。规定执行。
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检验规则

  每台产品须经厂检验部门检验合格并附合格证后，方可出厂。

  每台聚氨醋水力旋流器的出厂检验项目包括:

a)检查表1中序号2结构参数及4. 2, 4. 4条的规定;

b)按5.1.2条。,b项规定做清水加压试验。

标志与包装

了.， 标志

7.1.1 每台聚氨醋水力旋流器应在明显部位固定产品标牌，其型号及尺寸应符合GB/T 13306的规
                                                                                                                                                                      5
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定，并标明下列内容:

    。)制造厂名称及商标;
    b)产品名称、型号，

    。)主要技术参数;
    d)出厂编号、制造日期。

7.2包装
7.2.1设备包装应符合水路、陆路运输要求。
7.2.2 聚氨醋水力旋流器的紧固件必须涂防锈漆或电镀膜，出厂时还应涂防锈油，其防腐期不得低于

1年。

7.2.3包装箱外壁应有明显的文字标记，内容包括:

    a)制造厂名称;
    b)合同号、产品名称、型号;

    c)收货单位及地址;
    d)净重、毛重、箱号、外形尺寸;

    e)起吊线及运输标志。
7.2.4包装发运的聚氨醋水力旋流器及机件应在明显位置系上标牌，标记内容同7.2. 3，标记牌应牢

实可靠。

73运输、贮存
7.3.， 聚氨醋水力旋流器在运输及堆放过程中应避免重压，并应距热源3m以上。

7.3.2铁制紧固件应避免与酸、碱溶液接触。

7.4随机文件
7.4.1随机应附带下列技术文件:

    e)产品说明书;
    b)产品合格证书;

    。)产品总图、易损零件图;

    d)装箱单，列出主机及零件清单。


